~NORIS" Zii

nd-Licht AG.
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Fernschreiber 06—2194

Noris-Schwuﬁngmagneizﬁnder SZ1

fiir Einzylinder-Motoren bis zu 250 cm3 Hubraum

Bild 1

Bild 2

Bestandteile:

1. Polring mit Magnetsystem
2. Nabe fiir das Polrad
3. Grundplatte mit Ziindspule,

Unterbrecher, Kondensator und
Schmierfilz fiir Nockenschmierung

4. Verschiedene Schrauben, Unter:
legscheiben und Federringe

Der Noris:Schwungmagnetziin-
der SZ1 ist besonders geeignet
fur gewerbliche Motoren bis zu
250 cm3 Hubraum.

Ziindspule, Unterbrecher und Konden-
sator sind auf eine gemeinsame Grund-
platte montiert, die an das Motorgehiuse
angebaut wird.

Der Polring enthilt das Dauermagnet-
system (Alnistahle) und wird in bekann-
ter Weise in das Liifterrad des Motors
eingebaut, in welches auch die Polrad-
nabe eingenietet ist.

Der Nocken fiir die Betitigung des
Unterbrechers ist auf die Polradnabe
aufgeschliffen.

Technische Angaben:

Grofiter Polraddurchmesser:
155 mm

Schwungmoment: GD?=205 kg cm?
Gewicht des Schwung:

magnetziinders: 1,8 kg
Drehrichtung: Von Antriebsseite
gesehen (also durch das Kurbel-
gehiuse auf die Nabe gesehen) .

Linkslauf = Drehung entgegen
Uhrzeigersinn

Rechtslauf = Drehung im
Uhrzeigersinn
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Einstellung der Ziindung

Die Einstellung des Ziindzeitpunktes hat nach der fiir den betreffenden Motor
vorgeschriebenen Frithziindung zu -erfolgen. Diese Ziindeinstellung wird
bereits beim Finbau in der Motorenfabrik vorgenommen und ist durch den
auf der Motorwelle sitzenden Keil ein fiir allemal festgelegt. :

Eine Korrektur des Ziindzeitpunktes nach Frith- oder Spitziindung ist durch
Verdrehung der Grundplatte des Schwungmagnetziinders moglich. Es miissen
lediglich die 3 Befestigungsschrauben fiir die Grundplatte etwas gélost und
nach dem Verdrehen der Platte wieder angezogen werden.

Einstellung der Unterbrecher-Kontakte

Die Kontakte diirfen im geoffneten Zustand nicht mehr als 0,3—0,4 mm von
einander entfernt sein. Ist der Kontaktabstand nicht richtig, so konnen die
Kontakte wie folgt nachgestellt werden:

1. Polrad so lange in der Drehrichtung verdrehen, bis sich die Unter-
brecherkontakte gerade getrennt haben.

2. Gegenmutter des festen Unterbrecherkontaktes lockern, dann die
Kontaktschraube so verstellen, bis der richtige Kontaktabstand. er:
reicht ist.

3. Gegenmutter wieder festzichen, dabei die Kontaktschraube festhalten.

Behandlung

Der Unterbrecher mufl nach je 100 Betriebsstunden auf den Zustand der
Kontakte gepriift werden. Die Unterbrecherkontakte miissen immer sauber sein
und frei von Oel gehalten werden. Nach etwa 100 Betriebsstunden empfiehlt
es sich den Schmierfilz fiir den Unterbrechernocken mit HeifSlagerfett von
150—160Y Tropfpunkt einzufetten.

Storungen

sind in der Regel die Folgen von Behandlungsfehlern oder nachlissiger Be-
handlung iiberhaupt. Durch unsachgemifie Reparaturversuche werden sie nur
grofer und ihre Beseitigung nur kostspieliger. Deshalb wird empfohlen, nur
anerkannte Fachleute mit Reparaturen zu beauftragen, wenn nicht tiberhaupt
vorgezogen wird, das reparaturbediirftige Stiick an die Fabrik oder an eine
Noris"z Dienststelle einzusenden. Oftmals kann schon auf Anfrage bei der
Fabrik durch schriftliche Anweisung geholfen werden, wozu natiirlich genaue
Angaben iiber die Art der aufgetretenen Stérung notwendig sind. Im Not-
falle wie folgt vorgehen:

Wenn der Fehler in der Ziindung vermutet wird g
1. Kabel priifen, ob keine Beschidigung (MasseschluB3) vorliegt, ebenso ob

keine Lésung von Ziindkerze oder Stromabnehmer stattgefunden hat.

2. Ziindkerze auf guten Funken-Uebergang kontrollieren. Wenn nétig,
reinigen und Elektroden-Abstand richtig stellen (0,4 mm).

3. Unterbrecher kontrollieren (sieche oben).

4. Unterbrecher auf Kontaktfeuer nachsehen. Stark feuernde Kontakte sind
entweder verschmutzt oder es liegt ein Defekt im Kondensator vor.

Ein Abnehmen, bzw. Zerlegen des Apparates soll vermieden werden. Die wich-
tigsten Teile sind simtlich durch die Schlitze im Schwungrad zuginglich.

Ersatzteil-Liste SZ 1
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Bei Bestellung von Ersatzteilen bitte angeben:

ezeichnung des Magnetziinders
Typ und Nummer des Motors

3. Typenb
4. Marke,

Abbildungen, Mafl: und Gewichtsangaben unverbindlich!

Nummer des gewiinschten Teiles

1. Richtige Bezeichnung des benétigten Teiles

2. Bestell-
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